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uvob
Poldr Kutfin je prvkem systému protipovodnové ochrany v povodi feky Novohradky. Krounka je
vyznamnym levostrannym pfitokem Novohradky, jeji vodnost je v Usti srovnatelna s hlavnim tokem.

Stavba ma za cil ochranit obce nize na toku (LuZe, JeniSovice, Chroustovice) pred Skodami
zplUsobenymi soubéhem povodni ztok( Krounky a Novohradky. Funkci poldru je zadrZeni a
transformace povodniovych prltokd. Vzhledem k pfirodnim hodnotam feseného Uzemi je ndvrh
koncipovan s ohledem na maximalni mozné zachovani cennych stanovist a podminek pro chranéné
druhy rostlin a Zivocichl. Soucasti navrhu je rovnéZ revitalizace toku a udolni nivy Martinického
potoka a vytvareni novych stanovist pro cilové druhy.

Clenéni stavby na stavebni objekty a provozni soubory vychazi z projektové dokumentace pro vydani
Uzemniho rozhodnuti Krounka, Kutfin, vystavba poldru, SINDLAR s.r.0., 2015. Stavba je ¢lenéna na
nize uvedené stavebni objekty a provozni soubory:

SO 01 —hraz
SO 01.1. —téleso hraze
SO 01.2. — Migracni prostup a zakladové vypusti
SO 01.3. — bezpecnostni preliv
SO 02 - rekonstrukce mostu
SO 03 - opatreni na ochranu vodnich zdrojl
SO 04 — stabilizace hraze MVN Kutfin
SO 05 — objekty v zatopé, nova vystavba
SO 06 — revitalizace Martinického potoka
SO 07 — obsluzné komunikace
SO 09 - vegetacni Upravy
SO 10 — odvodnéni pozemku 369/8 (k.. Perélec)
SO 11 - pfipojka elektrické energie, prelozky

SO 12 — rekultivace zemnikt

Provozni soubory

PS 1 — Strojni ¢ast hrazeni migracniho prostupu a zakladovych vypusti

PS 2 — Elektrotechnologicka ¢ast hrazeni zakladovych vypusti

PS 3 — Vodohospodarsky monitoring (teplota, srazky, hladina v nadrzi, prenos dat)
PS 4 — Monitoring TBD

PS 5 — Monitoring polohy a dalkového ovladani uzavérd (tabulovy uzavér a 1 provozni uzavér
na kazdé trubni vypusti)

Pfedkladanad dokumentace D.1.3. feSi provozni objekt PS 1 — Strojni cast hrazeni migracniho
prostupu a zakladovych vypusti.




D.1. DOKUMENTACE STAVEBNiICH OBJEKTU

TECHNICKA ZPRAVA PS 1

STROJNi CAST HRAZENi MIGRACNIHO PROSTUPU A ZAKALDOVYCH
VYPUSTI

D.1.3.1.1 SPODNi HRAZOVE VYPUSTI

1. CELKOVY POPIS

Spodni hrazové vypusti jsou umistény skrz levou ¢ast funkéniho bloku ¢€.7. Bude se jednat o dvé
trubni vypusti DN1200 délky cca 10 m skrz funkéni blok €. 7 ve kterém se bude nachazet uzavérova
Sachta tvofici strojovnu uzavéra spodnich vypusti. Povodni strana funkcéniho bloku je tvorena odpadni
Stolou (4,8x3,0 m) délky 11,7 m, do které jsou obé spodni vypusti vyustény, odvadéjici vodu skrz hraz
do betonového vyvaru v paté hrdze. Osy spodnich vypusti maji roztec¢ 2,0 m s kétou 424,65 m. n.m. v
ose na vtoku. Spodni vypusti budou osazeny s podélnym sklonem 0,5 %. Vyusténi koncovych
usmérnovacich dill bude na kété 423,99 m n.m. VyuZitelnd kapacita spodnich vypusti (obou
dohromady) bude pfi hladiné na Urovni bezpeénostniho pfelivu (440,45 m n.m.) cca 28 m3/s (cca Qo).

Spodni vypusti jsou navrZzeny s reviznimi, havarijnimi i provoznimi uzavirkami. Revizni uzavieni bude
umoznéno, bud-li potfebné jedna se o poldr, na vtoku obé soucasné reviznim uzavérem tvorenym
jednoduchym hradidlovym hrazenim (dfevéné trdmy) osazovanym do drazek konstrukce
demontovatelnych vtokovych cesli. Uvnitf uzdvérové Sachty ve strojovné budou na kazdé vypusti
osazena dvojice Soupat se stoupajicimi vieteny. Navodni Soupé bude osazeno jako havarijni uzavér a
povodni Soupé jako provozni uzdvér schopny skokové ovlddat odtok pfisluSnou spodni vypusti. Za
provoznim uzavérem bude do obou potrubi zalusténo oddélené zavzdusnéni DN200 vedené z ndvodni
stény odpadni Stoly. Vlastni zavzdusnéni odpadni Stoly bude realizovano pomoci prostupt (oken) v
délici prepazce k migracnimu prostupu z prostoru pod uzavérovou tabuli.

MontdZe, demontdZe Ci pripadné revize technologie strojovny spodnich vypusti budou realizovany z
koruny hraze skrz uzavérovou Sachtu spodnich vypusti skrz montazni otvory zakryté poklopy.

Pred vtokem do spodnich vypusti (SV) v predsazenych usmérnovacich pilifich je situovana pevna
Ceslova sténa, resp. klec Cesli, o rozmérech 4,44 x 3,82 x 0,84 m zabranujici vnikani plavi ¢i
objemnéjsich splavenin do objektu prostoru spodnich vypusti. Klec je sloZzena ze dvou ram (ze dvou
ceslovych poli) profilu L 180 a vyplni z ¢eslicovych prutl profilu 165 x 15 mm.



2. FUNKCE

Spodni vypusti budou vyuzivany pro nakladani s vodou v retencnim prostoru poldru Kutfin.

Zakladnimi funkcemi bude:

- prepousténi minimalnich, resp. fizenych pritok( pres profil hrdze v obdobi funkce nadrie
jako poldru

- Tfizené vypousténi nadrzené vody v nadrzi po odeznéni povodné

- "povodnovani" Useku toku pod hrazi tzn. vzhledem k zdsahu do pfirozeného rezimu odtoku
vody z povodi vystavbou poldru bude nezbytné vytvofit v Useku toku pod hrdzi ¢as od casu
fizeny povodnovy stav svym zpUsoben nezbytny a pfiznivé ovliviujici pfirozené vodni
prostiedi a zakotvend v manipulaénim, resp. provoznim rfadu VD

Strucni popis manipulace:

Za béiného stavu budou obé spodni vypusti oteviené a prostupné. Pfi ndstupu povodné bude
uzavien migracni prostup a prevadéni vody bude realizovdno otevienymi spodnimi vypustmi. Pfi
dosaZeni definovaného limitniho pratoku (cca 6-7 m3/s) bude jedna spodni vypust uzavfena a se
zvysujici hladinou v retenénim prostoru bude druha vypust postupné skokové pfivirana tak, aby se
odtok z nadrze poldru pohyboval v limitovanych mezich (3-7 m3/s) definujicich v priméru odtok
rovnajici se Qi (5,22 m3/s). Takto bude manipulovdno a7 do Grovné bezpelnostniho prelivu. PFi
hladiné nad bezpecnostnim prelivem budou obé vypusti uzavieny tak, aby se plné vyuZilo
transformace povodné prostorem poldru. Pfi dosazeni MBH se obé vypusti otviraji a pfi maximalnim
odtoku tak chrani VD proti preliti. Po dosazeni kulminace bude na sestupné vétvi povodné provadéna
shodnd ale opacnd manipulace zajistujici opét odtok z poldru v danych mezich az do jeho
vyprazdnéni.

V pfipadé "povodnovani" tj. pfedem definované a vnéjSimi podminkami umoZnéné simulaci
povodnové plny pod poldrem budou spodni vypusti nastaveny na uréeny odtok pfi dané hladiné v
poldru a tento bude postupné vyprazdnén dle vytokové kfivky pfi daném nastaveni.

Po odeznéni povodné a nasledném vypusténi retencniho prostoru poldru bude provedena fyzicka
kontrola stavu zafizeni a toto uvedeno do béZného provozniho stavu - obé spodni vypusti oteviené.

V rdmci béZného provozu vodniho dila budou také nezbytné pravidelné provozni zkousky technologie
spodnich vypusti zahrnujici jednak kontrolu jejich prosté funkce i jejich reakce na automatizovany
fidici systém vodniho dila. Provozni zkousky by mély byt provadény cca 2x ro¢né a vidy po odchodu
povodniové viny a vyprazdnéni poldru, resp. po viech dalSich technickych zdsazich do zafizeni.

3. KONSTRUKCNI RESENI

Obé spodni vypusti budou technicky shodna potrubi, umisténa v jednom bloku hraze (¢.7), v jeho
levé poloviné. Stavebné budou zahrnovat vestavbu potrubi a armatur do vtokové casti, strojovny a
odpadni stoly ve kterych budou umistnéna. Bude se jednat o kratké potrubi DN1200 mm délky cca
9,7 m na kterém budou osazeny dva provozni uzavéry (na obou). Potrubi bude ocelové, svarované
provedené s ohledem na pfipadné dynamické zatizeni na prirubové spoje v tfidé PN10 s
predpoklddanym maximalnim statickym provoznim tlakem do 0,25 bar. Sestaveno bude z
jednotlivych trubnich dild DN1200 a DN200 a uzaviracich armaturDN1200. Jednotlivé dily potrubi i



armatury budou spojovany pomoci pfirubovych spoji tésnénych bezasbestovym tésnénim a s
pouzitim korozivzdorného spojovaciho materialu.

Ceslova sténa (pevnd)

Ceslova sténa, resp. klec &esli, je ukotvena o horni a opfena o dolni prah profilu | 260. Prahy budou
ustaveny a vici kotevnim deskam vyrektifikovany. Prahy budou osazeny do drazky (profilu cca 600 x
220 mm) vynechané ve dné vtokového bazénu a v natokovém cele. V ramci primdrni betonaze budou
do dna drazek osazeny kotevni desky. Ke kotevnim deskam budou prahy v podélném i pficném sméru
ustaveny a vyrektifikovany pomoci Sroubl M16, poté budou ukotveny stabilizacnimi plechy
(svarfenim) a zality betonovou zalivkou do Urovné betonovych ploch.

Stabilizace ceslové konstrukce vic¢i usmyknuti je v dolnim prahu zajisténa stabilizaénimi Cepy
vevarenymi po vyrektifikovani dnového prahu mezi rdm cCesli a dosedaci profil.

Vtokovy trubni dil - konvalinka DN 1640/1200, PN10
Bude se jednat o navodni trubni dil zahrnujici vtok do spodni vypusti s ptirubou (hydraulicky obly tvar

dle Liskovce), prichod navodni sténou uzavérové komory a koncovou pfirubu havarijniho Soupéte.
Délka celého dilu bude 3,05 m c ¢ehoz konvalinka ¢ini 2,01 m. Celd konvalinka i ¢4st potrubi bude
vsazena do Zelezobetonového ndvodniho lice pfehradniho bloku. V Useku vsazeném do betonu bude
provedeno kotevni Zebrovani a i cely dil bude pfi montazi ukotven ke spodni stavbé. Osa vtokového
profilu bude na kété 424,65 m n.m. Pripojovaci pfiruba Soupéte bude PN10 s tl. 60 mm. Tloustka
stény trubniho dilu bude 10 mm a Zebrovani téz. Navodni pfiruba bude osazena a pfivarena na
konvalinku vné. Tloustka listu bude 30 mm a prdméry 2000/1660 mm.

Trubni mezikusy DN1200, PN10
Mezi provoznimi uzavéry s osovou vzdalenosti 2,0 m se budou nachazet jeden nebo dva mezikusy a

montazni vlozka (viz ddle). Bude se jednat o trubni dily vyrobené ze stoceného a svareného plechu
tl.10 m a vnitfnim prdméru 1200 mm. Na obou koncich mezikust budou !proti sobé! osazeny pfiruby
DN1200, PN10 s tl. listu 60 mm. Predpokladané délky trubnich mezikusd jsou 565 mm avsak v
zavislosti na typu a zastavbové délce montazni viozky.

Odtokovy trubni dil DN1200, PN10
Odtokovy trubni dil bude tvoren potrubim DN1200 svafenym z plechu tl.10 mm osazenym na obou

koncich, proti sobé, pfirubami DN1200,PN10, s tl. listu 60 mm. S ohledem na prichod trubniho dilu
povodni sténou uzdvérové komory bude dil v tomto Useku opatfen kotevnim Zebrovanim z plechu
stejné tloustky. Délka tohoto dilu bude 2,5 m. Pro ptivod vzduchu za provozni uzdvér bude na potrubi
shora pfivarena odbocka DN200 s prirubou pro napojeni zavzdusriovaciho potrubi DN200 (viz dale).
PFfi montazi bude trubni dil osazen do prostupu ve sténé uzavérové sachty fixovan do pfislusné pozice
(sklon, vysky, smér).

Koncovy trubni dil DN1200, PN10
Koncovy usmérnovaci trubni dil bude zajistovat usmérnéni odtékajici vody ke dnu odtokové Sachty a

jeji rozprostfeni. Jedna se o trubni, koncovy pfirubovy dil montovany ze strany odpadni Stoly na
pfirubo odtokového dilu (viz vyse). Na vtoku bude profil dilu kruhovy, opatfeny pfirubou DN1200,
PN10. Na vytoku bude profil elipsovity s plosné shodnym profilem (a/b = 1400/980mm). délka dilu
bude 1491 mm. Osa koncového dilu bude odklonéna od vodorovné o 6° cozZ zajisti zhruba vodorovné



vedeni spodniho lice odtokového paprsku zatimco horni lic bude sméfovan ke dnu odtokové Stoly
pod Uhlem 12,5°. Cely dil bude s ohledem na jeho volny konec vyztuzen Zebrovanim. Svaren bude z
zakruzenych plech( t1.10 mm.

ZavzdusSnovaci potrubi DN200, PN10
Zavzdusnovaci potrubi bude sestaveno ze dvou dilG. Pfimého potrubi délky 1,5 m prochazejiciho

povodni sténou uzavérové komory a segmentovym obloukem 90° o poloméru 455 mm napojenym na
prirubovou odbocku z odtokového trubniho dilu. Pfimy dil musi byt vybaven kotevnimi zZebry pro
ukotveni do betonu.

Havarijni Soupé DN1200, PN10

typ : Tfmenové Soupé (se stoupajicim vietenem)
jmenovity pramér : DN 1200

tlakova tfida : Jt10

pfipojeni do potrubi : pfirubami DN1200, PN10

zastavbova délka : 630 mm

tésnici systém : nerez/bronz

doba otvirani/zavirani : 7 min

zavirani do pritoku max. 20 mVS
otevirani pfi tlaku 20 mVS z HV
pfiklad navrhované armatury $33.41 vyrobce : Armatury GROUP, a.s.
Nadrazni 129
747 22 Dolni BeneSov

pohon : elektromechanicky servopohon
servopohon AUMA SA14.2.+AC01.2 - MODBUS 2 kanalovy
prevodovka GST 16.1

Montazni vlozka DN1200, PN10

typ : CKD Blansko ON 087081 (07/1966)
jmenovity priimér : Js 1200

jmenovity tlak : Jt10

pfipojeni do potrubi : pfirubami DN1200, PN10
zastavbova délka : 240 mm £ 10 mm

Havarijni uzavéry budou osazen do potrubi ve strojovné s osou na koété 424,634 m n.m. a ukotveny
do podlahy strojovny pomoci kotev a betonovych kotevnich blokd.

Provozni Soupé DN1200, PN10

typ : Tfmenové Soupé (se stoupajicim vietenem)
jmenovity priimér : DN 1200

jmenovity tlak : Jt10

pfipojeni do potrubi : pfirubami DN1200, PN10

zastavbova délka : 630 mm

tésnici systém : nerez/bronz

doba otvirani/zavirani : 7 min

zavirani do prdtoku max. 20 mVS



otevirani pfi tlaku 20 mVS z HV

pfiklad navrhovné armatury $33.41 vyrobce : Armatury GROUP, a.s.
Nadrazni 129
747 22 Dolni BeneSov
pohon : elektromechanicky servopohon
servopohon AUMA SA14.2.+AC01.2 - MODBUS 2 kanalovy
prevodovka GST 16.1

Provozni uzavéry budou osazen do potrubi ve strojovné s osou na kété 424,624 m n.m. a ukotveny do
podlahy strojovny pomoci kotev a betonovych kotevnich bloka.

4. MATERIALOVE PROVEDENI

Zakladnim materidlem svarovanych trubnich dill potrubi budou ocelové plechy valcované za tepla
dle EN 10026-A-N z oceli S355JR+N (EN 10025-2) pfislusné tloustky. Pro zavzdusiovaci potrubi bude
pouzito trub z materidlu 11353 pftislusné dimenze.

Materidlové provedeni jednotlivych armatur bude feseno jejich vyrobci a dokladano pfislusnymi
prohlasenimi o shodé ¢i platnymi certifikaty vyrobkl (dodavek).

5. VYROBA

Zattidéni konstrukce potrubi spodnich vypusti dle CSN EN 1090-2:

Ttida provedeni dle CSN EN 1090-2 : EXC2
Dokumenty kontroly dle CSN EN 10204 2.2
PoZadovana jakost svar( (tupé, koutové) :C

Pro vSechny ¢asti ocelovych svarfovanych konstrukci bude pouZito zakladniho materidlu (ZM)
specifikovaného v této PD. Cistota povrchu zakladniho materidlu bude vyhovovat stupni zrezivéni A
dle CSN 1SO 8501-1. Materialové vlastnosti ZM budou dolozeny doklady od vyrobce.

Po kontrole zdkladniho materidlu bude provedeno vypaleni, resp. vyfiznuti jednotlivych casti
konstrukci dle predem pripraveného "paliciho" vykresu. Po vypéleni budou zkontrolovany rozméry a
pocty jednotlivych dild.

Nasledovat bude svareni zakladnich konstrukénich trubnich dilG potrubi dle PD. Tyto dily budou dale
pfi montazi na stykovych plochach upravovany dle dispozi¢nich potfeb montovanych konstrukci.
Vsechny trubni dily budou sestavovany postupné s prabéZznou kontrolou vnéjsich i pfipojovacich
rozmérd postupné sestavovanych dili. Rozméry se budou béhem sestavovani upravovat tak, aby
konecna konstrukce odpovidala rozmérové specifikaci projektu.

Specifikace pro svarové spoje

Jakost pridavného materidlu bude volena tak, aby mez kluzu, pevnosti, taznost a vrubova
houZevnatost svarového kovu pfriblizné odpovidaly hodnotdm ZM svarovanych ¢asti. Vyrazné vyssi
pevnost svarového kovu vici pevnosti svafovaného materidlu neni dovolena. Pfi svafovani oceli
rizné pevnostni tfidy bude pouZit pridavny materidl odpovidajici spojovanému materidlu nizsi
pevnosti.

Zakladnimi pozadavky na provadéni svarovych spoju jsou:

- Pro svarovani se pouZiji vyhradné metod obloukového svarovani.



- Pozadovana jakost svarG dle CSN EN ISO 5817 - koutové a tupé svary: C

- Specifikace a kvalifikace postupu svafovani (WPS a WPQR) dle CSN EN 1SO 15607.

- Svafe¢i musi mit platnou zkougku dle CSN EN 1SO 9606-1. Zkouska svafece bude v souladu s
rozsahem WPS. Pro kontrolu bude doloZen seznam svarecl véetné jejich kvalifikace a rozsahu
platnosti.

- Trhliny na povrchu svarl ani zapaly u svard ¢i ZM nejsou pfipustné. Po opravé zapall
vybrousenim nesmi byt oslabeni ZM > 5% jmenovité tloustky

- Jakékoliv zmény typu ¢i dimenzi svarll oproti vykresové dokumentaci je nutno projednat s
projektantem této PD.

- Svarové plochy musi byt Cisté, suché, bez trhlin, mastnoty a zapall. Dilenské natéry v Sifce
min. 100 mm od svarové hrany nejsou povoleny.

- P¥i svatovani vicevrstvych svarl je nutno v kofenové oblasti zajistit fadné nataveni ploch a
provareni kofene. Po dokonéeni kazdé svarové housenky je nutno povrch ocistit od strusky a
necistot, povrch musi byt hladky, bez pérQ, trhlin a zapal(. Vady je nutno mechanicky
opracovat drazkovanim nebo vybrousenim.

- Rozstfik svarového kovu musi byt odstranén.

- VSechny tupé svary budou provedeny s radné provedenym plnym pravarem korene, s
maximalnim prevysenim do 10% Sitky svaru.

- Ptedehrev spoje je nutno provést od spoje na obé strany na $itku stanovenou podle tloustky
svarovanych ¢asti (teplota bude uvedena ve WPS, v souladu s WPQR)

- V3Sechny svary budou provedeny jako uzaviené a prechody svarll do zdkladniho materialu
budou opracované (podbrouseni prechod( neni povoleno).

Predpokladané zkousky a kontroly svara:
Pro kontrolu svarovych ploch a svar se dle CSN EN 17635 pouiziji tyto nedestruktivni metody
kontroly (NDT):

- VT -vizudlni kontrola
- PT - penetrac¢ni zkouska

Kvalifikaéni pozadavky na pracovniky pro provedeni NDT kontroly jsou v CSN EN 473,

Pro vSechny svarové plochy bude provedena VT - 100 % kontrola po celé délce SP (kontroluje se
pfiprava, Cistota, stav SP, laminace &i zdvojeni ZM,...) dle CSN EN 17637

NDT kontrola svarl bude provedena az po konecné Upravé svarl, v pfipadé opravy svarld se
opakovana NDT kontrola svarl provede v celé délce, nikoliv jen v opravovaném misté.

Pro vSechny svary bude provedena VT - 100 % kontrola po celé délce svarl dle ISO 17637 - stupen
pfipustnosti dle jakosti svaru.

U jednotlivych dilG - polotovari mlze byt na zakladé zvlastniho poZadavku odbératele nebo TDS
provedena dale kontrola PT (v celé délce) - dle CSN EN 3452-1

6. MONTAZ

MontdaZ bude provedena do pfipravené stavebni ¢asti prislusSného prehradniho bloku s vynechanymi
prostupy pro montaz obou spodnich vypusti.



Spodni vypusti budou montovany jako celek z pfedem pfipravenych trubnich dilG a armatur, které
budou nejprve osazeny na pozice, spojeny prirubovymi spoji se soucasnou rektifikaci polohy.
Nasledné budou zafixovany a zality do betonovych konstrukci, resp. pfikotveny do kotevnich blokda.
Po montdzi musi byt provedena oprava poskozené PKO ocelovych konstrukci (OK) a jednotlivé
konstrukce patficnym zplsobem ochranény proti poskozeni pfi dalsi stavebni ¢innosti v jejich okoli.
Snahou zhotovitele bude vyhnuti se montaznim svariim trubnich dil(i pfi montazi spodnich vypusti na
stavbé. Pfi montazZi je nutné predpokladat s manipulaci s bremeny o hmotnosti cca do 5 t (Soupata) -
doprava, premisténi, osazeni.

7. PROTIKOROZNI OCHRANA

Protikorozni ochrana dodavanych armatur bude zajiSténa a garantovana jejich vyrobcem ve vztahu k
prostiedi, do kterého budou armatury instalovany. Pfedpoklddand Zivotnost téchto ochrannych
povlakl bude H (15 let).

U ocelovych trubnich dild ve strojovné uzavérli bude provedena PKO vnitfnich ploch potrubi a PKO
vnéjsich povrchl zahrnujici i Zebrovani, ptiruby a pomocné konstrukce.

Plochy v pfimém styku z betonem opatrfovany protikorozni ochranou nebudou s tim, Ze povrch
ocelovych konstrukci pfed montazi potrubi musi odpovidat povrchu plvodniho zidkladniho materiélu
(ZM) - t¥ida zrezivéni nejvy$e B (CSN 1SO 8501-1) vzhledem k dobé& mezi vyrobou a montézi trubnich
dild.

Ndvrh PKO

Protikorozni ochrana bude provedena jako povlakova pomoci vhodného - predepsaného typu
natérového systému. Je predpokladano, Zze shodnym zplsobem budou osetreny jak vnitfni tak vnéjsi
plochy potrubi.

Vnitfni plochy potrubi

- pozadované parametry
- dle @SN EN ISO 12944-2 korozni tfida Im1 — ponor (sladka voda)
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost H — vysoka nad 15 let
- epoxidovy (EP) vysokosusSinovy natér mocnosti NDFT min.1000um
- ndvrh pfipravy povrchu pred aplikaci natérového systému
- otryskano na stuper Sistoty SA 2,5 dle CSN EN 12944-4
- dil¢i opravované plochy Ize pfipravit mechanickym ocCisténim na stupen
St2,0
- ndvrh natérového systému
- SIKA PERMACOR 2807/HS-A min.1000um v barevném feSeni — RAL7024
(Seda)
- natér bude aplikovan za horka v jedné vrstvé nastfikem

Vnéjsi plochy potrubi

- pozadované parametry

- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni agresivita C4
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost H — vysoka nad 15 let
- epoxidovy (EP) vysokosusinovy natér mocnosti NDFT min.500um
- navrh pfipravy povrchu pred aplikaci natérového systému
- otryskano na stuper Sistoty SA 2,5 dle CSN EN 12944-4
- diléi opravované plochy lze pfipravit mechanickym ocisténim na stupen
St2,0



- ndvrh natérového systému

- SIKA PERMACOR 3326/EG-H min.500um v barevném feSeni — bézova
- natér bude aplikovan za studena

8. ZAKLADNI PREDPOKLADY REALIZACE, TECHNOLOGICKE VAZBY

Zakladnim predpokladem pro montdz technologie spodnich vypusti je pfipravenost stavebni casti
funkéniho bloku €.7 a zajisténi pristupu do pfisluSného montazniho prostoru, tj. pfistup po koruné
hraze vodniho dila, pfistup k navodnimu lici funkéniho bloku a pfistup do odtokové stoly spodnich
vypusti. Zaroven je nezbytné, aby ve stavebni ¢asti byly osazeny, zaméreny a pfipraveny vSechny
ocelové zakladové armatury technologickych zafizeni. Montdazni prostor musi byt rovnéz odvodnén a
zabezpecen proti zaplaveni vodou.

Pro montaz technologie bude nutné zajistit:

- skladovou, montdzni a manipulacni plochu

- zdroj elektrické energie (mobilni ¢i provizorni stavebni pfipojku)
- osvétleni montazniho i pracovniho prostoru

- ostrahu objektu vzhledem k hodnoté osazovanych zafizeni.

Pro montdZ zafizeni bude nezbytné pouZiti manipulacni a zdvihaci techniky umoZnujici osazeni
jednotlivych soucdsti a zatizeni do Sachty strojovny. Pfedpoklddand maximadlni hmotnost dilu je 5 t.
Po montdzi technologie spodnich vypusti je nutna jejich ochrana proti poskozeni pfi provadéni
nasledné stavebni ¢innosti v jejich okoli. Jedna se zejména o PKO a elektromechanické soucasti
pohon, ¢i navazujici elektroinstalace.



D.1.3.1.2 UZAVER MIGRACNIHO PROSTUPU

1. CELKOVY POPIS

Uzavér migracniho prostupu profilu 3,8x3,1 m, bude umistén v pravé casti funkéniho bloku ¢.7.
Nejedna se o funkini objekt charakteru spodni vypusti, ale o objekt charakteru samostatného
vypustného zafizeni bez vazby na manipulacich se spodnimi vypustmi pfi kterych by mél byt migraéni
prostup vidy bezpecné uzavien. Vyjimaje bézné provozni zkousky kdy bude provozni spolehlivost
jednotlivych uzdvéru provérovana spolecné.

Vlastni uzavér migracniho prostupu tvoreny zdviznou tabuli bude umistén v pri¢né Sachté spojujici
migracni prostup a korunu hraze kde je umisténa strojovna. V Sachté bude umisténa vlastni tabule,
jeji vedeni , dosedaci prah a tésnici armatury. Na koruné hraze bude umisténa strojovna se
zdvihadlem tabule. Tabule bude tvofena ocelovou svarovanou deskou, tésnici smérem po vodé s
vyuzitim ndavodniho pretlaku k ocelovému rdmu a smérem ke dnu k dosedacimu prahu
lichobéznikového profilu, shodnému s profilem migraéniho prostupu.

Pohyb tabule bude zajistovan elektromechanicky pomoci dvojice gallovych fetéz( ovladanych
zdvihadlem ze strojovny na koruné hraze. Tabule bude opfena po stranach ve vyklencich kladkami o
povodni, resp. ndvodni vodici kolejnice. V hradici poloze se bude tabule ddle opirat v drazce kynety o
opérné stolicky na povodni hrané bocni drazky prahu. Pro revizni vytazeni tabule do revizni komory
pod strojovnou na koruné hraze budou v ve vodicich drazkach Sachty osazeny i profily U bocniho
vedeni desky pomoci prodlouzenych ¢epUl kladek.

V béZném provozu bude tabule manipulovdna ve dvou polohach a pfi revizich bude vytaZzena do
polohy treti, revizni. Zakladni provozni polohy jsou "otevieno" a "uzavieno". V poloze "otevieno"
tabule visi na gallovych fetézech nad migracnim prostupem. V poloze "zavieno" je tabule dosedld na
spodni prah oprena o vSechny Ctyti kladky a o dosedaci stolicky v kyneté, po obvodé tabule tésni .Pfi
revizni poloze bude tabule vytazena do revizni komory pod strojovnou na koruné hraze kde bude
mozné provadét nékteré revizni prace a pfi bezpecném podloZeni trdmy a podepfeni i odpojeni
fetéz( Ci pripadnou celkovou demontaz tabule ven z Sachty (toto predpoklada souc¢asnou demontdz
strojovny i zdvihadla).

Vniknuti rozmérnych plavenin do migra¢niho prostupu, resp. do profilu uzavéru bude zamezeno linii
hrubych cesli umisténymi pred vtokem, jejichz ochranna vyska je nad stropem migracniho otvoru na
Urovni 427,25 m n.m.

Montaze, demontdZe Ci pfipadné revize uzdvérové tabule migracniho prostupu budou realizovany
bud' Sachtou, viz vySe nebo z prostoru migracéniho prostupu pod ochranou navodniho revizniho
hrazeni tvorfeného hradidly osazenymi do drazek predsazenych natokovych pilira.

Pfed uzavérem migracniho koridoru bude umisténa pohybliva ceslova sténa pro zabrdnéni vniku
vétsich plavenin do migracniho koridoru a zajisténi funkénosti uzdvéru migracéniho koridoru i za
vyssich vodnich stavd. Ceslovd sténa bude vysokd 1,2 m na celou $itku koridoru 4,2 m, uprostfed
bude na spodni hrané stény proveden presah do kynety migracniho koridoru o Sifce 1,6 m a vysce
0,45 m, tak aby v kyneté zlstal volny prostor pro pohyb Zivocichi a vySce cca 0,5 m.



2. FUNKCE

Uzavér migracniho prostupu bude vyuZivan vyhradné pro uzavieni migracéniho prostupu v pfipadé
vyuziti retenéniho prostoru nadrze poldru Kutfin k zachyceni, resp. transformaci povodnové viny.

Za béiného stavu bude tabule zavésena v Sachté nad migracénim prostupem zajisténé na aretaci s
odlehcenymi zavésnymi lany. Pfi dosaZeni kapacitniho povodriového pritoku kynety migracniho
prostupu (cca 1,65 m3/s) bude migraéni prostup bezpeéné uzavien a poldr pfipraven k zachyceni
povodné s tim, Ze jiz pfi uzavieni bude minimalni pritok protékat jiz otevienymi spodnimi vypustmi.
Po celou dobu povodné, tj. funkce poldru bude migracni prostup uzavien a prevadéni vody profilem
hraze bude provddéno spodnimi vypustmi, resp. bezpeénostnim prelivem. Po odeznéni povodné a
postupném vyprazdnéni nadrze bude pfi dosazeni klesajici hladiny v nadrzi 424,56 m n.m. se
soucasnou manipulaci s uzavéry spodnich vypusti za ucelem minimalizace viny do koryta pod hrazi
tabule vytazena. Pred vytazenim je vSak nezbytné provést kontrolu stavu po povodni tak aby nedoslo
k zablokovani tabule naplaveninami povodné. Po vytaZeni tabule z hradici polohy do béZzné provozni
polohy zlistane tato opét zavésena v Sachté nad migracnim prostupem. V pfipadé reviznich
prohlidek, oprav nebo udrzby bude mozné tabuli vytdhnou Sachtou nahoru ke koruné hraze a zajistit
(podlozit, ukotvit) ji v revizni komore umisténé bezprostifedné pod korunou hraze. V této poloze bude
mozné i odpojeni gallovych fetéz( a po soucasné demontazi pohonu a stfechy strojovny i pfipadné
vyjmuti celé tabule ven na korunu hraze.

Provozni a revizni zkousky zafizeni by mély byt provadény minimalné na rocni bazi a vidy po uzavieni
a otevreni za povodné Dlraz by mél byt kladen na technicky stav vedeni, tésnéni a dosedaci drazky v
koryté.

3. KONSTRUKCNIi RESENT

Z technického hlediska se bude o ocelové svafované konstrukce osazené v Sachté uzavérové tabule
(dosedaci prah, vedeni tabule, tésnéni tabule), vlastni téleso uzavérové tabule (tabule a jeji tésnéni) a
zdvihaci zafizeni (zdvihadlo, gallovy fetézy). Dale budou na navodni strané osazeny bezpecnostni
Cesle slouzici (Ceslova sténa) jako ochrana tabule proti vniknuti plavi pfi jejim uzavieni.

Ceslova sténa (pohybliva)

Ceslova sténa bude z ocelového svatence z oceli S 235 s povrchovou Upravou zarovy pozink tl. 85 um
s rozteci Cesli 80 mm. Sténa bude osazena ve vodicim rdmu s drazkou z ocelovych U-profila vysky
cca 4,2 m. Na obou koncich stény budou pomoci zavitnic kotveny rotacni zdvihaci ty€e. V horni trovni
vodiciho rdmu bude umisténo pfiéné bfevno s integrovanym pohonem, které bude zajistovat rotaci
zdvihacich tyci. Rotaci zdvihacich ty¢i bude dochazet k vysunuti a zasunuti celé ceslové stény
do prostoru migracniho koridoru. Pohon bude zajistén celonerezovym bubnovym elektromotorem
pro praci pod vodou, s vykonem min. 2,2 kW, Urovni tésnéni min. IP68, odolavajiciho tlaku vodniho
sloupce min. 20 m, s minimalnim krouticim momentem 1 kNm, pro zajisténi bezproblémového
pohybu c¢eslovou sténou. V Zelezobetonovém télese hraze bude nad vstupem do migracniho koridoru
vytvoren vyklenek a ,zasouvaci otvor”, tak aby celd mechanika ovladani pohybu ceslové stény i
samotna ceslova sténa ve vysunuté poloze byly Zelezobetonovou konstrukci zakryty. Cely vyklenek
bude zakryt demontovatelnymi zakrytovymi plechy tl. 5 mm z oceli S 235 s povrchovou Upravou
Zarovy pozink. Plechy budou kotveny do Zelezobetonové konstrukce pomoci L profilu 80x80x8 mm z
oceli S 235 s povrchovou Upravou Zarovy pozink tl. 85 um na vodorovné sténé a chemickych
nerezovych (nerez 1.4301) kotev tf. M16 s rozteci 0,5 m. Systém uchyceni a hmotnosti jednotlivych



plechG musi umozZniovat ruéni demontaz a zpétnou montaz pro manipulaci a servis ceslové stény a
jejiho pohonu.

Dosedaci prah

Dosedaci prah bude umistén ve dné kynety a na bermach v Urovni dna a v bocich kynety do drazek
hloubky 150 mm umozniujici osazeni opérnych stolicek desky v kyneté. Vlastni prah bude tvoren
svarencem z valcovaného profilu U300. Profil prahu musi vzdjemné korespondovat s profilem
dosedaci hrany tabule. Toto musi byt zajiSténo pfi vyrobé i montazi tabule.

Prah bude osazen do drazky vynechané ve spodni stavbé a osazené kotevnimi deskami do stén i dna.
Ke kotevnim deskam bude prah v podélném i pficném sméru ukotven trny a poté zalit betonovou
zalivkou do Urovné prahu. Svislé drazky je nutné bednit. Soucasti prahu budou i parové opérné desky
dosedacich stolicek montované (pfivarené) v bocnich drazkach kynety proti opérnym deskam na
tabuli k pfedem vloZzenym kotevnim armaturam do spodni desky kynety na povodni strané bocnich
drazek kynety.

Vedeni tabule

Vedeni tabule bude tvofeno povodnimi hlavnimi kolejnicemi, navodnimi opérnymi kolejnicemi a
bocnimi vodicimi profily. Jednd se parové armatury shodné na obou stranach prostupu symetrické k
ose profilu migracniho prostupu. Opérné kolejnice budou shodné konstrukce tvorené valcovanymi
kolejnicemi JKL100 ptipevnénymi pomoci spon k zdkladnovym deskdm osazenym a zabetonovanym
do drazek vynechanych pti hrubé betonazi prehradniho bloku ¢.7.

PFi montdzi vedeni kolejnic budou nejprve do drazky osazeny kotvy zdkladnovych desek. Tyto desky
budou nasledné na tyto kotvy pfipevnény do svislé a dispozicné presné zamérené polohy tak, aby
mezery mezi navodnimi a povodnimi kolejnicemi byla po jejich osazeni byla 300+5 mm (kladky tabule
+ distanéni mezera) v celé délce vedeni. Po montazZi kolejnic bude toto vedeni zabetonovano v
drazkach betonovou zdlivkou. Jednd se o svislé drazky tedy pti betonazi bednéné. Délka tohoto
vedeni je min. 5,4 m od dna drazky pfti strané bermy profilu.

Bocni vedeni tabule bude osazeno ve stejné drdice jako vodici kolejnice v ose tabule, ale bude
osazeno od bermy aZ k podlaze revizni komory pod korunou (14 m). Bude tvoreno valcovanymi
profily U 160 kotvenymi do boku do stény drazky kotvami. Vlastni vedeni tabule bude v bocnich
profilech zajisténo prostiednictvim demontovatelnych cepl v osach kladek desky.

Tésnéni tabule

Tabule bude shora a po stranach tésnit z povodni strany s vyuZitim ndvodniho pretlaku a ve dné,
resp. v kyneté a na bermach bude tabule tésnit s vyuzitim gravitace k dosedacimu prahu jako
zabudované tésnici armatufre.

Dosedaci tésnici armatury ve sténdch Sachty budou tvofeny nerezovymi dosedacimi liStami
pfipevnénymi (pfivafenymi) k ocelovym armaturam osazenym do drazek vynechanych pfi hrubé
betonazi. Armatury dosedacich list budou v drazkach kotveny pomoci kotev a musi byt ustaveny do
definovanych poloh s ohledem na polohu tésnéni v budoucnu osazované tabule.

Na uzavérové tabuli budou z povodni strany na boky a shora na rdm osazeny nosice tésnéni do
kterych bude vsazen a lisStami z obou stran prichycen pryZzovy tésnici profil (SH60).
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Tésnici profil
Z navodni strany by mél byt pfiveden pomoci malych otvord v rdmu desky navodni tlak na rub
tésniciho pryzového profilu zevnitf nosic¢e tésnéni - dotésnéni tlakem HV.
Spodni hrana desky bude osazena tvarové vhodnym dubovym trdmem pfipevnénym Srouby k tabuli
do kterého bude vsazen pryZzovy hranol zajistujici dotésnéni k dosedacimu prahu. Propojeni
prahového a bocniho tésnéni bude pomoci tvarového propojovaciho pryzového dilu.

prahové tésnéni

Tabule

Tabule bude sestavena ze svislych a horizontdlnich tramd na navodni strané zcelenych hradicim
plechem a jako celek vloZzenych do obvodového ramu definujiciho tvar tabule. Bude se jednat o
ocelovou svafovanou konstrukci sestavenou z plechovych vypalk( pfedepsanych rozmérd a tloustek.
Celkova tloustka tabule je 400 mm, Sitka 4220 mm a vyska 3415 mm v kyneté hluboké cca 1,0 m.
Hlavni konstrukéni prvky tabule budou tvofeny valcovanymi plechy za tepla S355JR-N. Ndvodni lic s
tloustkou 17 mm, obvodovy ram véetné pricného Zebra ve vysce kynety s tloustkou 25 mm, mezilehla
Zebra s tloustkou 16 mm a povodni priruby a rdm s tloustkou 25 mm. Jednotlivé dily budou svarovany
tupymi svary se soucasnou kontrolou deformaci tak, aby finalni svarenec desky rozmérové odpovidal
poZadovanému tvaru.

Na zakladni konstrukci tabule budou z boku do osy osazeny dva pary pojezdovych kladek o priiméru
300 mm s osazenim. Kladky budou pfipevnény pomoci ¢epl ukotvenych do konstrukce min. pfes ram
a prvni Zebro. Vlastni kola a ¢epy kladek budou opatfeny bronzovymi tfecimi loZisky. Z vnéjsi strany
budou na ¢epy namontovany vodici cepy bocniho vedeni U160. Kladky musi byt do konstrukce desky
namontovany tak, aby umoznovaly pohyb desky ve vodicich konstrukcich (kolejnicich) - tj. souosé. Na
ram v kyneté budou jako soucast vedeni tabule namontovany také dosedaci desky opérnych stolicek
podepriené 3 ks Zebry t1.25 mm.



Z povodni strany desky budou po stranach a na horni pds osazeny a pfivareny nosi¢e tésnéni
opatrené nerezovymi lisStami pro pfipevnéni tésniciho profilu. Spojovaci materidl bude nerezovy.

Ze spodni hrany desky bude do prostoru mezi hradici plech, Zebro a povodni ptirubu ramu osazen
dubovy tram do kterého bude osazeny pryzovy tésnici hranol 60x90 mm. Dosedaci dubovy hranol
vCetné pryzového profilu musi byt slicovan s jiz osazenym dosedacim prahem tak aby spodni spara
desky tésnila.

Shora budou na desku pripevnény dva zavésy gallovych retéz( a manipulacni oka pro zavés jefabu.
Predpokladand vaha tabule s kladkami a tésnénim je 6,5 t.

Zdvihadlo

Zdvihadlo bude zajistovat manipulaci s uzavérovou tabuli migraéniho prostupu. Bude umisténo nad
Sachtou tabule na ocelovém rdmu ukotveném do betonového prehradniho bloku ¢. 7 po obvodu
Sachty. Prostup Sachty okolo zdvihadla bude opatfen pochozimi demontovatelnymi pororosty.

Pohyb tabule bude realizovan pomoci dvojice gallovych Fetézl se 175 €lanky a rozte¢i 110 m dle CSN
023330. Gallovy tetézy musi byt vzhledem k danému prostiedi vyrobeny z korozivzdorného
materialu. Retézy budou v revizni komore zavé$eny na povodni strané v zavésech u stropu pres
smycku budou navedeny na retézova kola. Smycka fetézu se bude pti zdvihu tabule odvijet smérem
dold do Sachty pod revizni komorou prostupy v podlaze (fimse). Vaha jednoho fetézu bude 1400 kg.
Pohyb gallovych retéz(i bude feSen pomoci dvojice fetézovych kol s 9 zuby a rozteénou kruznici
321,62 mm. Pfi tomto osazeni se 1 otadcka fetézového kola rovna zdvihu tabule 1,0 m.

Retézova kola budou nasazena na horizontalni hfideli uloZené ve &tyfech loZiskovych skiinich
pfipevnénych k rdmu zdvihadla. Sou¢dasti ramu zdvihadla bude také pod fetézovymi koly umisténd
mechanicka aretace fetézu pomoci zasunovaciho ¢epu pro situaci technického zasahu na pohonu
zdvihadla bez nutnosti vytaZzeni tabule a jejiho zajistovani v revizni komofre.

Na hnaném konci bude htidel opatfena hfidelovou spojkou propojujici htidel s pohonem zdvihadla.
Pohon zdvihadla bude realizovan pomoci elektromotoru a zdvojenou prevodovou skfini zahrnujici
planetovy a Snekovy prevod. Elektromotor musi byt vybaven elektrickou brzdou pro zajisténi
samosvornosti celého mechanismu zdvihadla.

PFi navrhované sestavé planetové prevodovky se Snekovou (3/V 11 L3 1378 PC P112 B5 EA ) a
elektromotoru (BN 112M 4 230/400-50 IP54 CLF B5 FA 60 400) jsou parametry zdvihadla nasledujici:
nominalni pfikon motoru Pn 4 kw

prevodovy pomér i 1378
vystupni moment Mn2 26600 Nm
vystupni rychlost 1 ot/min

coz v dlsledku odpovida:

rychlosti zdvihu 1 m/min
zdvihové sile 16,5t

Zdvihadlo bude ovladano jak manualné tak fidicim systémem vodniho dila.

Cesle - nemam

4. MATERIALOVE PROVEDENI



Zakladnim materidlem svafovanych konstrukci desky uzavérové tabule budou ocelové plechy
vélcované za tepla dle EN 10026-A-N z oceli S355JR+N (EN 10025-2) pfislusné tloustky.

Pro konstrukce armatur osazovanych do betonu lze pouzit jako hlavniho materidlu ocelové plechy a
profily valcované za tepla z materidlu S235JR.

Gallovy fetézy budou vyrobeny z korozivzdorné oceli véetné spojovacich prvku (cepy).

Pro tésnici listy a dotlacovaci liSty tésnéni bude pouzito austenitické korozivzdorné oceli 1.4301. (DIN
11850)

Tteci loziska budou vyrobena z bronzovych slitin odpovidajici pevnosti.

Pro dosedaci prah tabule bude pouzito dubového hranolu, tvarové upraveného.

Tésnici profily budou tvoreny technickou pryzi tvrdosti Sh60°.

Spojovaci material do atmosféry, resp. do ponoru bude pouzit z korozivzdorné oceli. Pro pomocny
spojovaci materidl zejména pfi jeho zabetonovani do konstrukci (nikoliv kotvy) Ize pouZit bézbou
uhlikovou ocel.

Materidlové provedeni strojnich zafizeni (zdvihadlo) bude fesSeno jejich vyrobcem a dolozeno
pfislusnym prohlasenim o shodé ¢i platnym certifikatem.

5. VYROBA

Zattidéni konstrukci uzdvérové tabule spodnich vypusti dle CSN EN 1090-2:

Ttida provedeni dle CSN EN 1090-2 : EXC2
Dokumenty kontroly dle CSN EN 10204 2.2
PoZadovana jakost svar( (tupé, koutové) :C

Pro vSechny ¢asti ocelovych svafovanych konstrukci bude pouZito zakladniho materidlu (ZM)
specifikovaného v této PD. Cistota povrchu zdkladniho materidlu bude vyhovovat stupni zrezivéni A
dle CSN 1SO 8501-1. Materialové vlastnosti ZM budou doloZeny doklady od vyrobce.

Po kontrole zakladniho materidlu bude provedeno vypaleni, resp. vyfiznuti jednotlivych ¢3sti
konstrukci dle predem pripraveného "paliciho" vykresu. Po vypéleni budou zkontrolovany rozméry a
pocty jednotlivych dild.

Nasledovat bude svareni zakladnich konstrukénich trubnich dilG potrubi dle PD. Tyto dily budou dale
pfi montazi na stykovych plochach upravovany dle dispozi¢nich potfeb montovanych konstrukci.
Vsechny trubni dily budou sestavovany postupné s prliibéZznou kontrolou vnéjsich i pripojovacich
rozmérd postupné sestavovanych dilll. Rozméry se budou béhem sestavovani upravovat tak, aby
konecna konstrukce odpovidala rozmérové specifikaci projektu.

Specifikace pro svarové spoje

Jakost pridavného materidlu bude volena tak, aby mez kluzu, pevnosti, taznost a vrubova
houZevnatost svarového kovu pfiblizné odpovidaly hodnotdm ZM svafovanych €asti. Vyrazné vyssi
pevnost svarového kovu vici pevnosti svafovaného materidlu neni dovolena. Pfi svarovani oceli
rizné pevnostni tfidy bude pouZit pridavny materiadl odpovidajici spojovanému materialu nizsi
pevnosti.

Zakladnimi pozadavky na provadéni svarovych spoju jsou:

- Pro svarovani se pouZiji vyhradné metod obloukového svarovani.
- Pozadovana jakost svarC dle CSN EN I1SO 5817 - koutové a tupé svary: C
- Specifikace a kvalifikace postupu svafovani (WPS a WPQR) dle €SN EN SO 15607.



- Svafe¢i musi mit platnou zkougku dle CSN EN 1SO 9606-1. Zkouska svafece bude v souladu s
rozsahem WPS. Pro kontrolu bude doloZen seznam svarecu véetné jejich kvalifikace a rozsahu
platnosti.

- Trhliny na povrchu svar( ani zapaly u svard ¢i ZM nejsou pripustné. Po opravé zapall
vybrousenim nesmi byt oslabeni ZM > 5% jmenovité tloustky

- Jakékoliv zmény typl ¢i dimenzi svarli oproti vykresové dokumentaci je nutno projednat s
projektantem této PD.

- Svarové plochy musi byt Cisté, suché, bez trhlin, mastnoty a zapall. Dilenské natéry v Sifce
min. 100 mm od svarové hrany nejsou povoleny.

- Pfi svatovani vicevrstvych svarQ je nutno v kofenové oblasti zajistit fadné nataveni ploch a
provareni kofene. Po dokonéeni kazdé svarové housenky je nutno povrch odistit od strusky a
necistot, povrch musi byt hladky, bez pérQ, trhlin a zapall. Vady je nutno mechanicky
opracovat drazkovanim nebo vybrousenim.

- Rozstrik svarového kovu musi byt odstranén.

- VSechny tupé svary budou provedeny s radné provedenym plnym privarem kofene, s
maximalnim prevysenim do 10% Sirky svaru.

- Ptedehrev spoje je nutno provést od spoje na obé strany na $itku stanovenou podle tloustky
svarovanych ¢asti (teplota bude uvedena ve WPS, v souladu s WPQR)

- VsSechny svary budou provedeny jako uzaviené a prechody svari do zakladniho materialu
budou opracované (podbrouseni prechod( neni povoleno).

Predpokladané zkousky a kontroly svara:
Pro kontrolu svarovych ploch a svarl se dle CSN EN 17635 pouziji tyto nedestruktivni metody
kontroly (NDT):

- VT -vizudlni kontrola
- PT - penetracni zkouska

Kvalifikaéni pozadavky na pracovniky pro provedeni NDT kontroly jsou v CSN EN 473.

Pro vSechny svarové plochy bude provedena VT - 100 % kontrola po celé délce SP (kontroluje se
pfiprava, Cistota, stav SP, laminace &i zdvojeni ZM,...) dle CSN EN 17637

NDT kontrola svarl bude provedena az po konecné Upravé svarl, v pripadé opravy svarQ se
opakovana NDT kontrola svart provede v celé délce, nikoliv jen v opravovaném misté.

Pro vSechny svary bude provedena VT - 100 % kontrola po celé délce svarll dle ISO 17637 - stupen
pfipustnosti dle jakosti svaru.

U jednotlivych dilG - polotovari mlze byt na zakladé zvlastniho poZadavku odbératele nebo TDS
provedena dale kontrola PT (v celé délce) - dle CSN EN 3452-1

6. MONTAZ

MontdZz bude provedena do pfipravené stavebni &asti prislusného prehradniho bloku ve kterém
budou vynechany pfi hrubé betonazi prislusné drazky pro montaz.

Nejprve bude provedena montaz dosedaciho prahu. Nasledné budou osazeny a zabetonovany
armatury vodicich kolejnic a dosedacich list tésnéni. Toto lze realizovat jiz béhem vystavby

v

prehradniho bloku ¢. 7. Nasledné bude provedena montaZz bocniho vedeni do Sachty uzavérové



tabule. Jako posledni bude po dokonceni stavebnich praci provedena montaz vlastni uzavérové
tabule a jejiho pohonu (zdvihadla) véetné prislusného sefizeni.

Po montdzi musi byt provedena oprava poskozené PKO ocelovych konstrukci (OK) a jednotlivé
konstrukce patficnym zplsobem ochranény proti poskozeni pti dalsi stavebni ¢innosti v jejich okoli.
Snahou zhotovitele bude vyhnuti se montaznim svarim konstrukci pokud to nebude nutné z hlediska
dispozice montazniho prostoru a manipulace s polotovary (svarenci) jednotlivych dild. Pfi montazi je
nutné predpokladat s manipulaci s bremeny o hmotnosti cca do 10 t (tabule s retézy) - doprava,
premisténi, osazeni.

7. PROTIKOROZNI OCHRANA

Protikorozni ochrana doddavanych zafizeni bude zajisténa a garantovana jejich vyrobci ve vztahu k
prostiedi, do kterého budou armatury instalovany. Predpoklddand Zivotnost téchto ochrannych
povlakl bude H (15 let).

U ocelovych konstrukci osazovanych do Sachty wuzdvérové tabule migracniho prostupu bude
provedena PKO vsech vnéjsSich ploch OK pro korni agresivitu Im1l (do ponoru). Plochy OK
zabetonované v pfimém styku s betonem budou bez PKO avsak s povrchem poZadovanym pro ZM -
t¥ida zrezivéni nejvy$e B (CSN 1SO 8501-1)

Ocelové konstrukce do atmosféry (ve strojovné) budou opatfeny PKO pro korozni agresivitu min. C2.

Ndvrh PKO

Protikorozni ochrana bude provedena jako povlakovd pomoci vhodného - predepsaného typu
natérového systému

Vnéjsi plochy konstrukci v Sachté uzavérové tabule

- pozadované parametry
- dle C:)SN EN ISO 12944-2 korozni tfida Im1 — ponor (sladka voda)
- dle CSN EN ISO 12944-1 zivotnost H — vysoka nad 15 let
- epoxidovy (EP) vysokosusinovy natér mocnosti NDFT min.1000um
- ndvrh pfipravy povrchu pred aplikaci natérového systému
- otryskano na stuper gistoty SA 2,5 dle CSN EN 12944-4
- dil¢i opravované plochy Ize pfipravit mechanickym ocCisténim na stupen
St2,0
- ndvrh natérového systému
- SIKA PERMACOR 2807/HS-A min.1000um v barevném feSeni — RAL7024
(Seda)
- natér bude aplikovan za horka v jedné vrstvé nastfikem

Vnéjsi plochy do atmosféry

- pozadované parametry
- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni agresivita C2
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost H — vysoka nad 15 let
- epoxidovy (EP) vysokosu$inovy natér mocnosti NDFT min.200um
- ndvrh pfipravy povrchu pred aplikaci natérového systému
- otryskano na stupen gistoty SA 2,5 dle CSN EN 12944-4
- dil¢i opravované plochy Ize pfipravit mechanickym ocCisténim na stupen
St2,0
- ndvrh natérového systému

- jakykoli systémovy natér na bazi EP, PUR ve 3 vrstvach min.200um



- natér bude aplikovan za studena

8. ZAKLADNI PREDPOKLADY REALIZACE, TECHNOLOGICKE VAZBY

Zakladnim predpokladem pro montdz technologie uzavéru migra¢niho prostupu je dokoncend
ucelend stavebni ¢ast funkéniho bloku €.7 a zajisténi bezpeéného pristupu do montdzniho prostoru,
tj. pristup po koruné hraze vodniho dila na blok ¢.7, pfistup do migrac¢niho prostupu i do jeho Sachty.
Zaroven je nezbytné, aby v zakladni stavebni konstrukci byly osazeny a pfipraveny vsechny ocelové
zakladové armatury (kotevni desky a opérné armatury) .

Montdazni prostor musi byt rovnéz odvodnén a zabezpecen proti zaplaveni vodou.

Pro montdz technologie bude nutné zajistit:

- skladovou, montazni a manipulaéni plochu

- zdroj elektrické energie (mobilni ¢i provizorni stavebni ptipojku)
- osvétleni montazniho i pracovniho prostoru

- ostrahu objektu vzhledem k hodnoté osazovanych zafizeni.

PFi
montdz vodicich konstrukci (kolejnice, bocni vedeni).

montazi vodicich konstrukci uzavérové tabule bude nutné postavit v Sachté tabule leSeni pro

Pro montdz zafizeni bude nezbytné pouZiti manipulacni a zdvihaci techniky umoZnujici osazeni
jednotlivych soucasti a zafizeni do Sachty strojovny. Pfedpoklddana maximalni hmotnost dilu je 10 t.



D.1.3.1.3 VYKRESOVA DOKUMNTACE

D.1.3.1. Uzdvérova tabule migracniho prostupu - sestava
D.1.3.1.1. Deska uzavérové tabule MP - sestava
D.1.3.1.2. Povodni osazeni Sachty MP - sestava
D.1.3.1.3. Navodni osazeni Sachty MP - sestava
D.1.3.1.4. Zdvihadlo uzavérové tabule MP

D.1.3.2. Spodni vypusti - sestava
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